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Storage and transporter tank for rain water cistern etc. 
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Abstract of DE1 981 8709 
The large tank has plastic walls with projecting 
stiffener ribs. It consists of at least two parts, 
manufactured in a blow molding or rotary 
casting method. Each part has an inner wall 
(10) and an outer wall (11) connected to it. The 
inner wall is mainly smooth, and the outer wall 
only has stiffener ribs (5), which are formed by 
chambers (9) between the walls. The container 
has a central hollow-cylindrical part of two or 
more shells, and end sections fastened sealed 
to the central part. The outer wall has a foot 
formed by a chamber between the walls. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Lagerungs- und Transportvorrichtung fur flussige Medien 

® Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur La- 
gerung und zum Transport von flussigen Medien, beste- 
hend aus einem grofcvolumigen Behalter, dessen aus 
Kunststoff bestehende Wandung zumindest in Teilberei- 
chen aus der Wandung geformte Versteifungsrippen mit 
muldenartigem Querschnitt aufweist. 
Um sicherzustellen, dafc bei verhaltnismafcig groGern 
Aufnahmevolumen keine gro&en und damit investitions- 
reichen Anlagen erforderlich sind und die Vorrichtung in 
leerem Zustand einfach und vor allem raumsparend 
transportiert werden kann, besteht der Behalter (1) aus 
mindestens zwei im Blasform- oder RotationsgieGverfah- 
ren hergestellten, eine Innenwand (10) und eine allseitig 
damit verbundene Aufcenwand (11) aufweisenden Teilen 
(2, 4), wobei die Innenwand (10) weitgehend glatt ausge- 
bildet ist und die AuRenwand (11) ausschliefclich die 
durch Kammern (9) zwischen der Innenwand (10) und der 
AuBenwand (11) geformten Versteifungsrippen (5) be- 
f sitzt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bczicht sich auf cine Vorrichtung zur Lagc- 
rung unci zum Transport von fliissigen Medien, bestehend 
aus cincin groBvolumigcn Bchaltcr, dessen aus Kunststoff 5 
bestehende Wandung zumindesl in Teilbereichen aus der 
Wandung geformtc Vcrstcifungsrippcn mit muldenanigcm 
Querschnitl aufweist. 

Dcrartigc Vorrichtungen, die viclfach cine hohlzylindri- 
sche bzw. annahemd hohlzylindrische Fomi besitzen, wer- 10 
den zur Aufnahmc von unterschicdlichcn fliissigen Medien 
eingesetzt, wobei der Einsatz sowohl oberirdisch als auch 
untcrirdisch crfolgcn kann. Ein bevorzugter Einsatz dicscr 
Vorrichtungen erfolgl als sogenannle Regenwasserzistemen, 
was dann ein mbglichst groBes Volumen erforderlich macht. 15 
Mit zunehmendem Volumen erhoht sich zwangslaufig die 
inechanische Beanspruchung. Um die damit verbundene 
Widerstandsfahigkeit zu erreichen, werden in die Wandung 
der behalterartigen Vorrichtungen aus der Wandung ge- 
fornite Versteifungsrippen mit muldenfbrmigem Quer- 20 
schnitt vorgesehen. Diese, muldenartigen Querschnitl auf- 
weisenden Versteifungsrippen, die meisi nach aufien ge- 
fonni sind, bringen jedoch den Nachteil mil sich, daB sich 
innen im Bereich derselben Schmutz ablagem kann, der in 
gewissen ZeitabsLanden aufwendige Reinigungsarbeiten er- 25 
forderlich macht. Unabhangig davon sind aber auch der Ver- 
groBerung der Volumen solcher im Blasfonn- oder Rotati- 
onsgieBverfahren herstellbarer Vorrichtungen Grenzen ge- 
setzt. Dies liegt insbesondere daran, daB die dafur erforder- 
Iichen Herstellungsanlagen hohe, nicht vertretbare Investiti- 30 
onskosten erfordem. Andererseils sind aber auch groBvolu- 
migc Vorrichtungen schlccht zu handhaben und vor allem 
schwierig zu transportieren. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabc zugrunde, cine 
Vorrichtung zur Lagerung und zum Transport von fliissigen 35 
Medien zu schaffen, die bci verhaltnismaBig groBcm Auf- 
nahmevolumen keine groBen und damit investitionsreichen 
Anlagen crfordcrt und die in Iccrcm Zustand cinfach und vor 
allem raumsparend transportiert werden kann. 

Zur Losung diescr Aufgabc werden gemaB der Erfindung 40 
bei einer Vorrichtung der eingangs beschriebenen Gattung 
die im Kennzeichen des Anspruches 1 aufgefuhrten Merk- 
male vorgeschlagen. 

Durch eine solche Ausgestaltung konnen die einzelnen 
Teile der Vorrichtung auf verhaltnismaBig kleinen Produkti- 45 
onsanlagen, die keine hohen Investitionskosten erfordem, in 
cinfachcr und vor allem prciswertcr Wcisc hcrgestellt wer- 
den. Der Transport von kleinen Teilen, die erst, spater zu- 
sammcngesctzt werden, laBt sich problcmlos und vor allem 
ohne Sonderlahrzeuge durch fuhren. Selbst durch den nach- 50 
traglichcn Zusammcnbau, der ja mit Kostcn vcrbunden ist, 
bleibt, gegeniiber einstiickig geferligten groBen Vorrichtun- 
gen, cine nicht unbcachtliche Kostcncinsparung crhaltcn. 
Durch eine einheitliche Form und/oder GroBe der Einzel- 
teile lassen sich unterschiedlich groBe und damit unter- 55 
schiedliche Volumen aufnehmende Vomchtungen zusam- 
mensetzen. 

Weitere Merkmale einer Vorrichtung gemaB der Erfin- 
dung sind in den Anspriichcn 2 bis 7 offenbart. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in einer 60 
Zcichnung dargcstcUtcn, jedoch nicht maBstabsgcrccht gc- 
zeichneten Ausfiihrungsbeispieles naher erlautert. Dabei 
zeigen 

Fig. 1 eine AufriBdarstellung einer Vorrichtung gemaB 
der Erfindung, 65 
Fig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung der Fig. 1, 
Fig. 3 cine Scitcnansicht der Vorrichtung der Fig. 1, 
Fig. 4 einen Schnitt durch die Wandung einer Schale des 



Mittelteils der Vorrichtung der Fig. 1 , 

Fig. 5 einen Schnitt durch die Wandung einer anderen 
Ausgestaltung einer Schale und 

Fig. 6 einen Schnitt durch die Wandung eines Endteiles 
der Vorrichtung Fig. 1 . 

In den Fig. 1 bis 3 der Zeichnung ist eine Vorrichtung ge- 
zeigt, die zur Lagerung von fliissigen Medien, beispicls- 
weise zur Aufnahme von Regenwasser, dient. Diese Vor- 
richtung besteht aus cinem groBvolumigcn Bchaltcr 1 aus 
KunsLstolT, der ein Passu ngsvolumen von etwa 3,0 bis 
10,0 m 3 aufweisen kann. Der Bchaltcr 1 ist im dargcstcUtcn 
Ausfuhrungsbeispiel aus einem etwa kreisformigen Quer- 
schnitt aufweisenden, hohlen Mittcltcil 2 gcbildet, das an 
seinen beiden Stirnseiten 3 durch jeweils ein muldenartiges 
Endteil 4 zu dem geschlossenen Behalter 1 zusammenge- 
setzt ist. Auch das Mittelteil 2 selbst ist im dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel aus drei Schalen 2a, 2b. 2c zusammen- 
gesetzt. Sowohl die Schalen 2a, 2b, 2c des Mittelteils 2 als 
auch die beiden Endteile 4 sind beispielsweise durch 
Sen wei Bung dichtend miteinander verbunden. Auch eine 
andere dichtende Verbindung ist moglich. 

Aus den Fig. 1 bis 3 ist ersichtlich, daB alle drei Schalen 
2a, 2b, 2c und die beiden Endteile 4 Versteifungsrippen 5 
aufweisen, die in etwa den gleichen Querschnitt aufweisen, 
aber insbesondere unterschiedlich lang gefonnt sind. Eemer 
lassen die Fig. 1 bis 3 erkennen, daB an der oberen Schale 2c 
des Mittelteils 2 ein Dom 6 und Transporlosen 7 gefonnt 
sind, wahrend die Schalen 2a und 2b jeweils zwei FiiBe 8 be- 
sitzen, die einstiickig mitdenselben gefonnt. sind. In Abhiin- 
gigkeit von der Aufstellage des Behalters 1 konnen die FiiBe 
8 entfallen oder an einem Endteil 4 ausgebildel sein. Ahnli- 
ches gilt auf fur den Dom 6 und die Transportoscn 7. 

Die Fig. 4 bis 6 geben es fur jeden Fachmann wieder, daB 
die Inncnscitc des Behalters 1 und damit die Inncnseitcn der 
Schalen 2a, 2b, 2c und der Endteile 4 eine vollkommen 
glattc, jedoch der Kontur dicser Teile angepaBtc Wandflachc 
besitzen, so daB sich also die vorerwahnten Versteifungsrip- 
pen 5 nur an der bzw. den auBcrcn Wandflachc(n) befinden. 
Die auBeren Versteifungsrippen 5 verleihen dem Behalter 1 
cine hohe Stabilitat - auch bci verhaltnismaBig groBcm Vo- 
lumen - wahrend durch die glatte, innere Wandflache si- 
chergestellt ist, daB sich kein Schmutz in Vertiefungen ab- 
setzen kann und, falls erforderlich, eine leichte Reinigung 
moglich ist. 

Die Fig. 4 bis 6 zeigen aber auch, daB die Versteifungsrip- 
pen 5 durch Kammern 9 gebildet sind. Diese Kammern 9 
werden beispielsweise durch ein Blasformverfahrcn hcrge- 
stellt. Dabei wird in an sich bekannter Weise ein schlauchar- 
tiger Vorformling aus einem gcschmolzcnem thcrmoplasti- 
schen Kunststoff hergestelll und in eine Blasfonn bewegl, 
die beispielsweise aus zwei Formhalften besteht und einen 
der AuBenfonn der Schalen 2a, 2b, 2c bzw. der Endteile 4 
cntsprcchcnden Formhohlraum besitzt. Nach dem SchlicBcn 
der Blasfonn wird der darin befindliche Vorfomiling aus 
dem geschmolzenen thermoplastischen Kunststoff mit soge- 
nannter Blasluft von innen beaufschlagt. Durch die Blasluft 
wird der Vorformling an der Innenwandung des Formhohl- 
raumes der Blasfonn zum Anliegen gebracht und es entsle- 
hen die Schalen 2a, 2b, 2c bzw. die Endteile 4. Diese Scha- 
len 2a, 2b, 2c bzw. Endteile 4 besitzen nun eine Innenwand 
10 und cine AuBcnwand 11, die dicht ancinandcrlicgcn und 
lediglich im Bereich der Versteifungsrippen 5 durch die 
Kammern 9 voncinandcr getrennt sind. In den Bcrcichcn, in 
denen die Innenwand 10 und die AuBenwand 11 aneinander- 
licgcn, findct normalcrwcisc ein VcrschwciBcn dicscr 
Schichten statt, wodurch sich eine besonders stabile Wan- 
dung crgibt. Wic die Fig. 4 bis 6 dcutlich crkennen lassen, 
werden die Kammern 9 und damit die Versteifungsrippen 5 
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ausschlieBlich durch die AuBenwand 11 geformt, so daB die 
Innenwand 10 keiner bzw. keiner nennenswerlen Verfor- 
mung untcrlicgt. 

Durch diesen Vorformungsvorgang ist also sichcrgestellt, 
daB dcr Behalter 1 cine wcitgchcnd glattc Innenwand 10 5 
bzw. innere Wandflache aufweisl, wahrend die auBere 
Wandflache bzw. die AuBenwand 11 mil den Vcrsicifungs- 
rippen 5 verse hen isi. 

Patentanspruche to 

1. Vorrichtung /ur Lagerung und zum Transport von 
fliissigen Mcdicn, bestehend aus einem groBvolumigen 
Behalter, dessen aus KunstslofT bestehende Wandung 
zumindest in Teilbereichen aus der Wandung gefonnte 15 
Versteifungsrippen mil muldenartigern Querschnitt 
aufweist. da durch gekennzeichnet, daB der Behalter 

(I) aus mindestens zwei im Blasform- oder Rotations- 
gieBverfahren hergestellten, eine Innenwand (10) und 
eine allseitig damit verbundene AuBenwand (11) auf- 20 
weisenden Teilen (2, 4) bestehl, wobei die Innenwand 

(10) weitgehend glatt ausgebildet ist und die AuBen- 
wand (11) ausschlieBlich die durch Kaimnem (9) zwi- 
schen der Innenwand (10) und der AuBenwand (11) ge- 
formten Versteifungsrippen (5) besitzt. 25 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Behalter (1) aus einein aus minde- 
stens zwei Schalen (2a, 2b, 2c) dichtend zusammenge- 
setzten Mil.lelt.eil (2) mit hohlzylindrischem bzw. anna- 
hernd hohlzylindrischem Querschnitt und stirnseitig 30 
dichtend an das Mitlelteil (2) angeschlossenen Endtei- 
lcn (4) bestcht. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die AuBenwand (11) mindestens ci- 
ner Schale (2a, 2b, 2c) mindestens einen durch minde- 35 
stens cine zwischen Innenwand (10) und AuBenwand 

(II) befindliche Kammer (9) geformten FuB (8) auf- 
wcist. 

4. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenwand 40 

(11) einer Schale (2a, 2b, 2c) einen durch mindestens 
eine zwischen Innenwand (10) und AuBenwand (11) 
befindliche Kammer (9) geformten Dom (6) aufweisl. 

5. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 

1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenwand 45 
(11) mindestens einer Schale (2a, 2b, 2c) mindestens 
eine durch mindestens cine zwischen Innenwand (10) 
und AuBenwand (11) befindliche Kammer (9) gefonnte 
Transportosc (7) aufweist. 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 50 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die cinzclncn 
Teile (2, 4) des Behalters (1) durch SchweiBung mitein- 
andcr verbunden sind. 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 

1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen 55 
Teile (2, 4) des Behalters (t) unter Verwendung von 
Dichtungen durch Schrauben miteinander verbunden 
sind. 
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